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Der Erfolg ist Ansporn fiir die Zukunft
Success Is motivation for the future

Gregor Jost Josef Jost

,Neue Wege gehen” — unter diesem Motto beschreiben wir, Josef und Gregor
Jost, den Relaunch der Marken Balver Zinn und Cobar. Ob in der Oberflachen-
beschichtung oder der Elektronik, der Lot- und Anodenspezialist Balver Zinn
sorgt schon seit dber einem Jahrzehnt mit aufmerksamkeitsstarker Werbung
und Offentlichkeitsarbeit dafiir, dass Produkte und Services des Unternehmens
zielgerichtet ins rechte Licht geriickt werden. Wir haben mit starken Themen,
Anzeigen, Prospekten und Messestanden auf uns aufmerksam gemacht. Das
nackte Produkt wurde nicht technisch, sondern mit Emotionen aufgeladen. Dies
hat fiir ein gutes Feedback im Markt gesorgt. Der Zukauf der Firma Cobar, die
ein eigenes Erscheinungsbild und einen eigenen Auftritt im Markt hatte, wurde
zum Anlass genommen, das Markenbild einem zeitgeméBen Relaunch zu unter-
ziehen. Balver Zinn und Cobar werden als eigenstandige Unternehmen weiter-
gefiihrt, jedoch sollen fiir den Nutzer der Produkte und beim Auftritt der beiden
Marken Klar zu erkennen sein, dass diese Unternehmen zusammengehdren.

Herzlichst
Ihr Josef und Gregor Jost




Standorte
locations

Balve-Garbeck
ZinkgieBerei
Draht- und Presswerk

Zinn Recycling

Balve

Zinn Recycling

Lotpaste- und Flussmittelproduktion
Labor

F&E Abteilung

Breda
Lotpaste- und Flussmittelproduktion
Labor

USA
Cobar Solder Products Inc.
Vertrieb

Germany
Zinc foundry
Wire- and press plant

Tin recycling

Germany

Tin recycling

Solder paste- and flux production
Laboratory

R&D department

Netherlands
Solder paste- and flux production
Laboratory

USA
Cobar Solder Products Inc.
Sales office

Geschichte
History

Die Balver Zinn Josef Jost GmbH & Co. KG mit Sitz im sauerldndi-
schen Balve ist einer der fiihrenden Hersteller von Loten und hochwertigen
Anoden der unterschiedlichsten Legierungen sowie von Spezialdrahten flr
die Elektronikindustrie und Oberflachenveredelung. Insbesondere bleifreie
Produkte fir die Elektronikindustrie gehdren zu den Kernkompetenzen des
Unternehmens. Schon seit Ende des 20. Jahrhunderts ist das Familien-
unternehmen in der Metallbranche tétig. 1976 erfolgte die Eintragung ins
Handelsregister. Die Firma wird heute in dritter Generation von Josef und
Gregor Jost geleitet.

Die Geschaftstatigkeit des tiber 100 Mitarbeiter starken Unternehmens um-
fasst den weltweiten Vertrieb einer umfangreichen Produktpalette.

The head office of Balver Zinn Josef Jost GmbH & Co. KG is situated in Balve
in a region in Germany known as ,Sauerland.” The company is a leading
manufacturer of solders, high-quality anodes, alloys and wires for the elec-
tronics industry and surface protection applications. Lead free products for
the electronics industry are one of the core competences of the company.

The family owned and operated company became active in the metal and
metalworking industry in the late 20th century. In 1976, the company was
entered into the Commercial Registry. Today, third-generation family mem-
bers, Josef and Gregor Jost, manage the company, which employs more
than 100 staff globally, including global sales and distribution.

Absatz-Markt
Sales presence

1976
Bau einer Produktionshalle und eines Biirogebéudes in Balve
Construction of a production facility and an office building in Balve

1986-1987

Bau der Produktionshalle , ZinkgieBerei“ und der Verwaltung
in Balve-Garbeck

Construction of the production facility ,ZinkgieBerei”

and the administration in Balve-Garbeck

2000
Erstes zertifiziertes Umweltmanagementsystem nach DIN 14001
First certified environmental management system to DIN 14001

2007
Fusion Balver Zinn / Cobar
Balver Zinn acquires Cobar

2011

Zertifiziertes IPC Trainingscenter, Lotkompetenzzentrum
Neue Marken: Aquasol, Intrusol, Solar, Anokraft
Certified IPC training center, brazing training center
New brands: Aquasol, Intursol, Solar, Anokraft

2013
Eroffnung Balver Zinn Analysis, Dienstleistungscenter
Opening of Balver Zinn Analysis, Servicecenter

. Balver Zinn-Group

. Nihon



Lote

Application

Lead free process

High reliability
Automotive applications

Moderate reliability
Industrial applications

Standard reliability
Consumer electronics

SN100C®
SN100CS+

SnCu0.7NiGe

High rel. alloy
Low price
Less copper
dessolution

SN97C
(SAC305)
SnAg3.0Cu0.5

Commodity for
industrial apps

SN96C
(SAC387)
SnAg3.8Cu0.7

Commodity for
industrial apps

Leaded process

SCAN-Ge

SnCuAgNiGe

Commodity for
industrial apps

SCA

SnCu0.7Ag0.3

Refill for wave
soldering

Sn63Pb37

The standard
leaded alloy

Proposal

Advantage

Disadvantage

Wave and selective soldering

Wave and selective soldering
if silver is needed

Wave and selective soldering
if silver is needed

SN100C®
SN100CS+

SN97C (SAC305)

SCAN-Ge
Low SAC alloys

Favourable price
Low dross formation
No silver content
Shiny solder joints
Reliability

Melting range 217-219°C

Well known alloy

Combination of SN100C® and
SAC-alloys with different silver contents

Low dross formation
Dull solder joints
Reliability

Melting temperature 227°C

High price
Dull solder joints low ductility
Shrinkage cracks

Price at high silver contents




Bleifreie Lote onne Silber

SN100CL
SN100CLe
SN100CLS
SN100CLeS$

SN100C®

SN100Ce
SN100CS+ &
SN100CeS+

M
i
A
Ii

Legierung SnCu0.7NiGe Alloy SnCu0.7NiGe

Schmelzpunkt 227°C Melting temperature 227°C

Dichte 7.4 g/cm3 Density 7.4 g/cm? Legierung SnCu0.7NiGe Alloy SnCu0.7NiGe
Schmelzpunkt 227°C Melting temperature 227°C

- weltweit bekannt und eingesetzt - well known alloy Dichte 7.4 g/cm3 Density 7.4 g/cm®

- ginstiger Preis - low price

- geringe Kratzebildung - low dross formation - weniger Krétzebildung - low dross formation

- glanzende Lotstelle - shiny solder joints - bessere Benetzung - improved wetting

- Zuverlassigkeit - reliability - besseres FlieBverhalten - good flow ability

- Duktilitat - ductility - geringere Oberfldchenspannung - reduced surface tension
- Zuverlassigkeit - reliability
- Duktilitat - ductility

Bleifreie HAL — Oberflache mit SN100CL
Lead free HASL — finish SN100CL
(Bildquelle / Source: Hubert Brautmeier)

SnPb

Glanzende Lotstelle, vergleichbar mit SnPb
Shiny solder joints, comparable SnPb
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Bleifreie Lote mit Silber

N100(S+ [

SnAg3.0Cu0.5

Legierung SnAg3.0Cu0.5 Alloy
Schmelzbereich 217-219°C Melting range
Dichte 7.5 g/m? Density

- bekannte Legierung
-von IPC untersucht

Ihre Vorteile Your Advantage - Schmelzbereich
e Variante des weltweit geschéatzten SN100C® e Variant of SN100C®
e Germanium level: 250ppm e Increased germanium level: 250ppm SN96( (SA(387
e Einfaches upgraden von SN100C® Legierungen e Easy upgrading of SN100C® alloys
e Bleifrei e | ead-free S"Ag3 8(”0 7
¢ Reduziert Kréatzebildung bis zu 20% e Dross reduction up to 20%
¢ Hohe Benetzungskraft e Higher wettability
* Bessere Verformungsfahigkeit e Higher stress-deformation level Legierung SnAg3.8Cu0.7 Alloy
* Geringere Oberfl &chenspannung e Lower surface tension Schmelzpunkt 217°C Melting temperature
* Besseres FlieBverhalten e Higher fl owability Dichte 7.5 g/m’ Density
e Geringeres Kupferleaching ¢ Reduced copper dissolution
- Eutektikum
- Schmelztemperatur

Germanium consumption
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- LR NN NN » SN97C SN97Ce SN96C SN96Ce Sn63PhaT
h t‘ b t h h t‘ h t‘ k‘ : SnAg3.0Cu0.5 SnAg3.0 SnAg3.8Cu0.7 SnAg3.8
—
\ . ] -80 min ’ 40 min 160 min 280 min 400 min 520 min Meltlng range OC 217 219

N — — — s e e Density g/on . - . . "
0, El t i SnNi0,05Ge0,025 SnCu0,7NiGe0,005
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) Sn Rest Rest Rest e

(u 0,6-0,7 max. 0,2 0,6-0,7
Ge 0,024- 0,026 0,024-0,026 0,005-0,007
i 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06

IDross reduction

dross formation [%]

W

BSN100C - SnCu0,7NiGe BSN100C - SnCu0,7NiGe0,025
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Bleifreie Lote

SCA
SnCu0.7Aq0.3

Legierung SnCu0.7Ag0.3 Alloy SnCu0.7Ag0.3
Schmelzbereich 219-227°C Melting temperature 219-227°C
Dichte 7.3 g/cm?® Density 7.3 g/cm?

- preisguinstig - low price
Sonderlegierungen

nach Kundenvorgaben

- Sonderlegierungen auf Anfrage
- Sprechen Sie uns an!

- Special alloys on customer request
- Contact us!

SCA0307
_ SnCu0.7Ag0.3 IR

Melting range °C 217 - 227 183
Density g/cm?® 7.37 8.4
Conductivity 13 145
pQm

Bleihaltige Lote die Kiassiker

SnPb

Legierungen SnPb; PbSn; Alloy SnPb; PbSn;
SnPbAg; SnPbCu SnPbAg; SnPbCu
etc. etc.
Format L W H
mm mm mm
Ingots 1kg 325 28 15
4 kg 300 50 40
Ingots with hole 4 kg BB 50 22
6 kg 570 48 35
Bar 285 42 12
1kg 300 30 15
Pellet 12x 25
Wire, solid on reel $1.0-6.0
Weitere Lieferformen auf Anfrage Other forms of delivery on request
Welche Legierung ist fiir welche Applikation?
Application ‘ LA ‘ Leaded Process
process
High reliability sntooce | SNOTE
; n96.5Ag3Cu0.
Automotive applications SR AES SCAN-Ge oA
; SnCUANIG SnCu0.7Ag0.3
SN100CS+ ,C%mr?‘?dl'ty for | onGUAgNIGe SnB3PL37
. - - industrial apps -
Medlum rellabl_llty_ SnCu0.7NiGe S Refill forlvvave (standard)
Industrial applications SN9EC industrial anos soldering
High rel. alloy pp (stabilizes Cu content)

Sn96.5Ag3.8Cu0.7

Low prices
Standard reliability Low copper .
Consumer electronics Dissolution Commodity for

industrial apps



Auswahlhilfe zu den Lotmitteln Schmelztemperaturen von Standardloten
Application guideline Melting temperatures of standard alloys

Lote solder

Reflow Wave fluxes Selective fluxes Wire fluxes Wire alloys
wave alloys o
] Alloy name Composition Melting |
temperature

B ipping

oo B
TR
TN

250-280

290-320
290-320 > 300

> 280

SN100C®-XF3+
SAC3-XF3+
0T2M SAC3

390-RX-HT (+)
396-DRX+
396-DRX-M+

95-RXZ-M
95-DRX-M+
SN100CS+
Sn63Ph37
LF 2220 NC
Brilliant B2012
LF 3135 NC
Cobar 395-90
Cobar 395-99
SN100C®
SCA
Sn63Ph37
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Il Especially made for this purpose

B8 Generally qualified for this purpose
Generally useable for this purpose

Al Generally not useable for this purpose

Il \Vrong choice



SSP - Solder Support Products

- Balver braid
- Balver overcoat pen
- Balver flux pen
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* Analysenergebnisse in Echtzeit < results in real-time

 Weltweit sicherer Lugriff o secure access worldwide
* Selektierte Verlaufsdiagramme - selective history chart
* Plattformunabhangig * responsive web-design
* Datenexport « data export
SALVERER! Labordienstleistungen fiir Laboratory services for
» * Lotlegierungen * solder alloys
CRAM * Rohrenlote * cored wire
* Flussmittel « solder flux
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®

Lotbriicken
Bridging

auses

IPC und Schulungen

Balver Zinn ist nicht nur autorisierter IPC Distributor sondern auch zertifi-

ziertes IPC-Trainingscenter mit Master IPC Trainern (MIT) fiir IPC-A-610;
" J-STD-001 und IPC-7711/7721. Dieses erlaubt uns, zukiinftig auch
Certified Trainer auszubilden.

Produkte und Leistungen:

IPC-Standards

- Hardcopy Deutsch

- Hardcopy Englisch
- CD's und Download

IPC-A-610 CIS Seminare
- BZ-Trainingscenter
- Inhouse

IPC-A-610 CIT Seminare
- BZ-Trainingscenter
- Inhouse i

J-STD-001 CIS Seminare
- BZ-Trainingscenter

I - Bei Partnern

Handldtschulungen

- Eintdgige Kurse
- Zweitdgige Kurse

Prozessschulungen
- SMD
< THT
- Lotbadmanagement

Cipc. Cipc

IPC-A-610 IPC-A-610
Master IPC Trainer Training Center
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Balver Zinn / Cobar Netzwerk
Balver Zinn / Cobar network

- Balver Zinn Josef Jost GmbH & Co. KG
Blintroper Weg 11
58802 Balve
Germany

- Cobar Europe BV
Aluminiumstraat 2
4823 AL Breda
Netherlands

- Cobar Solder Products Inc.
Cobar Solder Products Division
Member of the Balver Zinn Group
1087 Redi Mix Road Unit # 6
Little River, South Carolina 29566
USA
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